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700线经济型枪机前盖

mm

3:2 B05
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REVISIONS
REV ZONE MARK DESCRIPTION DATE CHANGED
B02 C3 新增此处结构，共用IPC结构 2012.03.28  罗正春

B03 C3/F3 避为灯板线缆，该处平面结构修改 2013.03.29 吴华锋

B04 F3 序号33的尺寸公差由±0.01调整到±0.10 2013.05.08 吴华锋

技术要求

1、材料：压铸铝合金：ADC12;

2、带"长腰孔"为重点管控尺寸，重点受管控尺寸Cpk≥1.33;

3、铸件不允许有裂纹、浇不足、疏松、气孔和任何穿透性铸造缺陷;

4、铸件的浇道、飞边、溢流口、披缝、顶杆痕迹等应清理干静，

   但允许留有痕迹;

5、未注线性公差参照右下角,未注形位公差按GB/T 1184-K;

6、未注尺寸参照3D图纸;

7、拔模角度以3D为准，未注拔模角度不大于1.5度;

8、表面处理见表处文件;

9、产品符合ROHS要求;

10、所有标注尺寸均为最终成品尺。

6-M2  螺纹深度5mm

6-C0.2

剖面 B-B

查看细节 A

剖面 A-A

0.1
0.1

比例 4:5

剖面线区域需要喷漆保护，不能溢漆

圆柱四周不能有喷漆杂质和毛刺
四个螺丝孔的顶杆印不能凸出表面

细节 A

比例 3:1
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吴华锋2014.04.20B05 5 尺寸公差调整，详细请见图纸
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