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1) Auswerferdome n5mm unterseitig, 2mm vertieft, zulässig

2) Schrift DIN 1451�H2; 0,3mm erhaben
3) Herstellerzeichen 0,3mm erhaben
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1) Ejector pins n5mm bottom side, 2mm deepening allowed

2) Font DIN 1451�H2 0.3 mm raised
3) Manufacturer mark 0.3 mm raised
4) Date of manufacture MM / YY 
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